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K-AZ200-50

Introduzione

Utilizzabile per:
- controllo perdite in pressione dei sistemi HVAC e A/C
- lavaggio sistemi HVAC e A/C
- Flussaggio durante la saldatura in sistemi HVAC e A/C
- Verifica taratura pressostati e manometri

Modelli disponibili:

K-AZ200-50/BN2 con bombola azoto 1It con attacchi per ltalia

K-AZ200-50/BN2-D con bombola azoto 1It con attacchi per Francia — Belgio — Portogallo — Spagna
K-AZ200-50/BN2-C con bombola azoto 1It con attacchi per Germania

K-AZ200-50/BN2-E con bombola azoto 1It con attacchi per Gran Bretagna
K-AZ200-50/BN2-QCL con bombola azoto 1lt con attacco rapido per settore auto

K-AZ200-50/BAZ50 con bombola azoto 5lt solo per mercato italiano
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Componenti del kit

1.

NookWN

Riduttore pressione dotato di valvola di sovrappressione e piastra di protezione

Pressione ingresso: 20 MPa

Pressione uscita: 0,5 + 4,8 MPa

Attacco: 74" SAE

Adattatore per cartuccia 950cc solamente nella versione INGLESE

Tubo flessibile "Heavy Duty" V2" SAE

Tubo 220mm con manometro @ 80 classe 1.0 con settori di funzione

Adattatore 5/16" SAE f. x V4" SAE m. (solo per Mod. K-AZ200-50/BN2 e Mod. K-AZ200-50/BAZ50)
Attacchi rapidi tipo QCL134 (solo per Mod. K-AZ200-50/BN2/QCL)

Cartuccia di azoto 950 cc. 110bar (11MPa) vuoto a perdere — non ricaricabile o bombola azoto 5It - piena

Manometro pressione uscita da 0 ~ 4.8 MPa
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ATTENZIONIE

Leggere attentamente queste istruzioni prima di usare il kit e conservarle per poterle consultare in futuro.
Forniscono tutte le informazioni necessarie per un utilizzo corretto evitando pericoli e danni all'apparecchio.
La WIGAM non si assume responsabilita per infortuni provocati dall'uso improprio del riduttore o da modifiche
effettuate allo stesso.

1.

Riduttore di pressione

Un utilizzo non corretto pud causare gravi danni. E' necessario che gli utilizzatori vengano istruiti da
tecnici professionisti.

Deve essere trattato come uno strumento di precisione, proteggerlo dagli urti accidentali e dal contatto
con polvere, olio ed altre impurita.

Non utilizzare il riduttore in caso di malfunzionamento (vedi 4.1)

Introduzione

Il riduttore di pressione ha la funzione di ridurre e stabilizzare la pressione di un gas portandola dal valore con
cui esso €& contenuto in bombola a quella necessaria per I'utilizzo.

Il riduttore di pressione & concepito per essere utilizzato solo ed esclusivamente con azoto.

E' pericoloso tentare di utilizzare il riduttore di pressione con altri tipi di gas e con pressioni maggiori per le quali
¢ stato realizzato.

2.1

2.2

a)

Messa in servizio

COLLEGAMENTO DEL RIDUTTORE DI PRESSIONE ALLA BOMBOLA

Ruotare la manopola di regolazione in senso antiorario per assicurarsi che la valvola del riduttore di
pressione sia chiusa.

Sostituire la guarnizione qualora risulti danneggiata o sia stata persa.

Verificare che la connessione della valvola sulla bombola sia priva di impurita

Avvitare il raccordo di entrata alla valvola della bombola, fissandola bene

Per la cartuccia da 950cc, collegare la stessa direttamente sul riduttore di pressione dopo aver inserito
nella sede interna 'ORING in dotazione. Il manometro di alta pressione indichera la pressione contenuta
nella cartuccia.

Successivamente collegare il tubo flessibile e la tubazione con valvola e manometro di controllo (valvola
chiusa).

APERTURA
Aprire lentamente la valvola della bombola il manometro di alta pressione indichera la pressione in
bombola.

N.B. Un’ apertura della valvola della bombola troppo rapida puo danneggiare i manometri.

b)

c)

Ruotare molto lentamente in senso orario la manopola di regolazione del riduttore per raggiungere |l
valore della pressione di uscita desiderato. Il manometro di uscita sul riduttore ne indichera il valore.
Assicurarsi che tutte le connessioni siano correttamente effettuate.

N.B. Per nessun motivo la pressione di uscita deve essere maggiore a quella necessaria per

l'operazione da effettuare e mai oltre il segno rosso indicato sul manometro di bassa pressione
del riduttore.

ATTENZIONE

Prima di aprire la valvola della bombola assicurarsi che il riduttore sia completamente chiuso (ruotare la
manopola di regolazione in senso antiorario)
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2.3 REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE
- Perincrementare la pressione: girare lentamente la manopola di regolazione del riduttore in senso
orario
- Perdiminuire la pressione: girare lentamente la manopola di regolazione del riduttore in senso
antiorario.

24  CHIUSURA
a) Chiudere la valvola della bombola o disconnettere la cartuccia 950cc.
b) Lasciare scaricare il gas fino ad azzeramento della lettura dei manometri del riduttore. Girare la
manopola di regolazione in senso antiorario fino a chiusura completa.

3. Stoccaggio
Il riduttore di pressione deve essere custodito come uno strumento di precisione. Va conservato nella
valigetta che lo protegge da urti accidentali e dal contatto con polvere, olio o da altre impurita

4. Manutenzione
e | pezzi di ricambio sono disponibili presso il vostro rivenditore
¢ Qualora si verifichi un guasto che non puo essere riparato seguendo queste istruzioni,
restituire il riduttore di pressione al rivenditore.
¢ Non pulire i vetrini dei manometri con benzina, solventi o detergenti di qualsiasi tipo.

4.1 MALFUNZIONAMENTI
- In caso di cattivo funzionamento (ad es. perdite dai manometri o dalla valvola di sicurezza),
interrompere I'uso del riduttore e chiudere immediatamente la valvola della bombola.
- Se non sirileva alcun danneggiamento nella parte esterna si consiglia di spedire il riduttore di
pressione al rivenditore in modo che questo possa controllarlo e ripararlo.

ATTENZIONIE

Non utilizzare il riduttore di pressione se si verificano i seguenti malfunzionamenti:
- le guarnizioni di tenuta per il collegamento alla bombola sono danneggiate o0 mancanti
- il riduttore o alcune sue parti (manometro, raccordo di entrata o raccordo di uscita) risultano
danneggiati o contaminati da sporco
- e stata individuata una qualsiasi perdita delle giunzioni
- la regolazione della valvola di sicurezza é stata modificata o dalla stessa fuoriesce del gas

4.2 VALVOLA DI SICUREZZA
Per ragioni di sicurezza nel riduttore di pressione &€ montata una valvola di sovrappressione.
In caso di difetti di funzionamento, questa valvola fa fluire la pressione del gas in eccesso verso
I'esterno.
N.B. E’ assolutamente vietato modificare la taratura della valvola di sicurezza

4.3 VERIFICA DELLA TENUTA
a) Per verificare la tenuta del riduttore di pressione operare all'aperto con acqua saponata o appositi
rilevatori.
b) Spruzzare il rilevatore sulla zona da controllare.
c) Larilevazione di fughe di gas & evidenziata dalla formazione di bolle o schiuma.
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N.B.

Test tenuta in pressione e controllo perdite con cercafughe elettronico o spray

Verificare la corretta pressione di test (fornita dal costruttore dell'impianto o dal componente)
prima di effettuare qualsiasi prova. Una pressione troppo elevata puo causare gravi danni alle
persone ed alle apparecchiature su cui si opera. Diversamente una pressione troppo bassa puo
essere inutile al raggiungimento degli scopi prefissati.

Inserire pochi grammi di refrigerante (10+20 gr.) a seconda delle dimensioni del circuito prima della
pressurizzazione dello stesso. Utilizzare lo stesso tipo di refrigerante con cui funziona il sistema.
Dopo aver effettuato la messa in servizio e individuata la corretta pressione di test collegare
correttamente il kit al sistema su cui si interviene (valvola aperta sul tubo)

Tramite la valvola di regolazione del riduttore portare il tutto lentamente alla pressione di test desiderata.
Chiudere la valvola di intercettazione sul tubo. Sovrapporre l'indice rosso all'indice del manometro e
lasciare il tutto per il tempo (5+15' a seconda della dimensione dell'impianto) in questa condizione.
Verificare, durante questo periodo, la tenuta tramite cercafughe elettronico (WIG ZX1-E, WIG XP-1A,
WIG RX-1A etc.), se si € caricato refrigerante o tramite appositi rilevatori (SEK) nei punti di probabili
perdite.

Trascorso tale periodo e verificata I'assenza di perdite, scollegare I'apparecchiatura fino al completo
scarico.

FIGURA.1
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Utilizzando cartucce da 950cc. pud accadere che la pressione nella bombola sia insufficiente al raggiungimento
della pressione di test richiesta nel sistema. Utilizzare una bombola nuova per raggiungere la corretta pressione
di test. Il contenuto residuo della bombola potra essere utilizzato per operazioni per le quali & richiesta una
bassa pressione (flussaggio durante la saldatura) o per effettuare una successiva pressurizzazione a valori

minori.
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6. Lavaggio sistemi

Effettuare i collegamenti e la preparazione del sistema di lavaggio A/CF-P. Collegare le tubazioni del kit al
sistema di lavaggio (valvola sul tubo aperta) e regolare l'uscita del riduttore al valore prefissato (nel settore

0,5-0,7 MPa).
Vedi manuale istruzioni A/CF-P.

FIGURA.2

Schema sistema lavaggio A/CF-P

P - Valvola ingresso contenitore fluido di lavaggio
G - Gancio

CF - Contenitore fluido di lavaggio

TCF - Tappo del contenitore fluido di lavaggio

T2 - Tubo collegamento Contenitore fluido - Sistema da lavare
CU - Cono per connessione universale

MR - Morsetto

SL - Sistema da lavare

CL - collettore in PVC

TS - Tanica per lo scarico del fluido di lavaggio
VS - Valvola di sicurezza 15 bar

MI — Manometro contenitore fluido di lavaaaio




K-AZ200-50

Flussaggio con azoto durante la saldatura

La presenza di ossigeno durante i processi di saldo-brasatura provoca la formazione di ossidi
all'interno delle tubazioni estremamente dannosi per gli impianti refrigerazione e
condizionamento. Tutto questo puo essere evitato con la presenza di azoto.

a) Eseguire i collegamenti come da schema
b) Dopo aver eseguito il collegamento e aperto il riduttore alla pressione piu bassa (0,5MPa), regolare
il valore corretto (~ 0,02 — 0,05 MPa) della pressione per la saldatura tramite la valvola posta sul

tubo con manometro
c) Chiudere la valvola della bombola (fig. 1) o disconnettere la cartuccia 950cc. dopo aver completato
le operazioni e procedere al distacco.

FIGURA.3

Sistema
da
saldare
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Verifica corretta taratura di manometri e pressostati

Essendo il kit dotato di un manometro con scala —-0,1 + 5,3 MPa in classe 1 & possibile verificare la

corretta taratura di manometri e pressostati collegandoli alle estremita della tubazione provvista di
manometro.

FIGURA.4

7]
!

11



\ANIGAM

Loc.Spedale 10/b 52018 Castel San Niccolo (AR) ITALY
Tel. ++39-0575-5011 Fax. ++39-0575-501200
www.wigam.com - info@wigam.com




